PUREON

Highlights Polyurethan-imprdgniertes Filztuch, Vliesstoff

— Erhdltlich in einer Vielzahl S U BATM 60 0

von Oberflachenstruktu-

ren wie gerillt, gepragt,

glatt und perforiert SUBA™-Polierticher sind mit Polyurethan imprdgnierte Polyesterfilze. Sie
wurden speziell fir das Vor- oder Zwischenpolieren entwickelt, wo eine hoch-
prazise Oberflache entscheidend ist. SUBA™-Polierticher sollten in Kombina-
tion miteinander und mit Endpolierticher verwendet werden, um in zwei- oder
mehrstufigen Prozessen eine schleierfreie, fehlerarme Oberfldche zu erzielen.
SUBA™-PoliertUcher sind ideal fir eine Vielzahl von Materialien wie Halbleiter-
wafer, Glas, Keramik, Spezialmetalle und Kunststoff.

Anwendungen
Saphir, Siliziumkarbid, Galliumnitrid, Siliziumnitrid, Silizium, usw.

Poliertuch Ausgangs-  Komprimier- Hdrte-
material barkeit [%] prifung

SUBA™ 600 Filz 4.00 80 Asker C 50
SUBA™ 800 Filz 4.00 82 Asker C 50
SUBA™ X Filz 47 Shore D 50
SUBA™ |V Filz 44 Shore D 50
SUBA™ |V.150 Filz 44 Shore D 150
GS Poliertuch Filz 5.00 45 Shore D 150

Die angegebenen Werte sind eine statistische Darstellung zu Vergleichszwecken. Die Werte sind
nicht unbedingt reprdsentativ fUr die Spezifikationen der WEG.




PUREON

Produkteigenschaften
Ausgangsmaterial Filz
Haltbarkeit 12 Monate

Anwendungsempfehlungen

Handhabung Nur auf eine saubere, trockene Oberfldche bei

Die hohe Polymerkonzentration im
SUBA™ 600 erzeugt ein hartes,
gering komprimierbares Tuch, das
auch bei Hochdruckanwendungen

bestdndig ist.

Pureon bietet eine Vielzahl von

Suspensionen mit unterschied-

lichen Viskositdten und massge- Lagerung
schneiderten Formulierungen fir

SUBA™-TuUcher. Wir unterstitzen

Sie gerne bei der Suche nach den

am besten geeigneten Produkten.

Entsorgung

Raumtemperatur auftragen. Wenn ein geeignetes
Losungsmittel, wie z. B. Isopropylalkohol, zum
Reinigen der Platte nach dem Entfernen des Tuchs
verwendet wird, lassen Sie die Platte vollstdndig
trocknen und auf Raumtemperatur kommen, bevor
Sie ein neues Tuch aufbringen. Auf dem Tuch ver-
bleibende Losungsmittel oder eine ungewdhnlich
kalte Platte verringern die PSA-Haftung.

Ziehen Sie beim Aufbringen des Tuchs auf die
Platte die Schutzfolie von einer Kante des Tuchs
ab. Falten Sie das Trdgermaterial etwa fUnf Zenti-
meter zurlck. Richten Sie das Tuch an der Kante
der Druckplatte aus und kleben Sie es auf. Ziehen
Sie die restliche Schutzfolie in einer kontinuier-
lichen Bewegung langsam vom Tuch ab, wdhrend
Sie es auf die Druckplatte dricken. Die Anbringung
sollte glatt und gleichmdssig mit gleichmdssigem
Druck des Tuchmontagewerkzeugs (z. B. einer
flachen Scheibe oder einer Handrolle) erfolgen.

Versuchen Sie nicht, TUcher mit PSA-Klebstoff neu
zu positionieren.

Das Produkt solltein der Originalverpackung gelagert
und transportiert werden. Das Produkt sollte bei
Temperaturen zwischen 10 °C und 24 °C (50 °F und
75 °F) und <50 % Luftfeuchtigkeit gelagert werden.
Wenn das Produkt sechs (6) Monate oder weniger
einer Temperatur zwischen -17°C und 48 °C (0 °F
und 120 °F) und/ oder einer relativen Luftfeuch-
tigkeit von bis zu 100 % ausgesetzt wird, hat dies
keine Auswirkungen auf die Leistung des Produkts,
solange die Trennfolie intakt und mit dem PSA
verbunden bleibt. Wenn das Produkt Temperaturen
und Luftfeuchtigkeit ausserhalb der empfohlenen
Bedingungen ausgesetzt ist, kann es dennoch ver-
wendet werden. In jedem Fall sollte das Produkt vor
der Verwendung wieder die normale Raumtempe-
ratur erreichen.

Entsorgen Sie das Produkt in Ubereinstimmung mit
den geltenden 6rtlichen Vorschriften.

SUBA™ ist eine eingetragene Marke von DuPont und wird unter Lizenz von Pureon Inc. verwendet.

Pureon ist ein autorisierter Handler fir DuPont.

Pureon bietet eine breite Palette Kontakt
an massgeschneiderten Lésungen.

Nehmen Sie mit uns Kontakt auf.

sales@pureon.com
wWww.pureon.com
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